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Handbrause mit einsr einlauf sei t igen , sine Anzahl von 
UJasserdurchgangsbf f nuhgen auf \uei senden Platte, einem 
Raum fur dan auslauf seitigen Zutritt dam Wasser beizu- 
mischender Luft, einer auslauf seitigen, eina Anzahl 
von Wassaraustrittsof f nungen auf u/eisenden Abdackung 
das Brausekopfes und mit einer Einrichtung zur ujahl- 
weisen Umschaltung ztuischen belufteten und unbelufteten 
UJasserstrahlen, dadurch gakennzeichnot , daG von jader 
Durchgangsof f nung (32) der einlauf seitigen Platte (20) 
ain durch den Luf tzutrit tsraum (42) verlaufender Durch- 
gangskanal (3D) zu jewails einer zugehorigen Austritts- 
offnung (54) in der Endabdeckung (24) fuhrt, daS 
zwischen dem Lu f tzut rittsraum und dem Ourchgangskanal 
fur die UJasserstrbmung ain LufteinlaG (36) vorgesehen 
ist, und daO zwischen LufteinlaG und Wasseraua t ri tts- 
bffriung ein im ujesent lichBn zentral in dem Durchganga- 
kanal . angeordnBtes • Strahlt eilerelement (62) zur 
lYlischung des auf tref f enden UJassers t rahles und der zu- 
gBfuhrten Luft vorgesehen ist. 

2. Handbrause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet F daG 
der an die Durchgangabf f nung (32) der einlauf seitigen 
Platte (20) anschlieQende Tail des Durchgangskanala (30) 

CD 

<=> als Duse (34) ausgebildet ist, deren auslauf sei tiges 
Ende jauieils in die Fortsetzung des Durchgangskanala 
hineinreicht , und daG zwischen der AuGenflache dea 

o UTlH/ 

Dusenendes /der Innenf lache der Fortsetzung dea Durch- 
gangskanals jaweils eiri vom Luf tzutri ttsraum (42) 
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ausgehendar, im mesant lichen ringspaltf brmiger , Luft- 
einlaG (36) frsi blsibt, und daQ das StrahltsilarBlemant 
(62) jsuisils mit geringem Abstand in Strdmungerichtung 
unterhalb das Dusenaustrittsendes (40) liegt. 

Handbrauae nach Anspruch 1 odar 2, dadurch gekennzsich- 
net, daQ die Durchgangskanale (30) auf einer kreis- 
fdrmigen Linia angsordnet aind, deren Durchmesaer etuia 
dam balban Ourchmasaar dea Brausekopfss (12) enfcspricht. 

Handbrauss nach Anspruch 1 odar 2, dadurch gskannzeich- 
net, dafl die Durchgangskanale (30) auf mehreren kon- 
zentrischen Krsislinian gleichmaflig verteilt angeordnat. 
aind. 

■ 

Handbrausa nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeich- 
net, daQ die Durchgangskanale (32) divergierend ange- 
ordnat aind. 

HandbrausB nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichne t , daS 
die Einbauteile das BrausekopTes (12) im wesantlichen 
aus vier in Strdmungsrichtung hintsreinander angeord- 
neten plattenf drmigen Elementen (20, 22, 24, 26) 
bestshsn, uiobei. die einlauf asi tige ersta Platte (20), 
aine den Raum (42) fur den Luftzutritt begrenzanda zu/aita 
Platte (22) und eine dis Endabdackung bildande dritte- 
Platte (24) jeu/eils die glsiche Anzahl im uieaentlichen 
fluchtend ausgsrichteter Durchgangsdf Fnungen (32, 36,54) 
auftveisen, und da0 der ringapaltf ormiga LuftsinlaO 
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jeu/eile durch die mit seitlichem Spielraum in die 
Offnungen (36) der zuieiten Platte reichenden Dusen 
(34) begrenzt ist, und daQ das Strahlteilerelement 
(62) jeuieils in einer Durchgangsof f nung (64) einer 
zwischen der zweiten und dritten Platte liegenden 
v/ierten Platte (26) angeordnet ist. 

Handbrause nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
daG die v/ierte Platte (26) doppelt so viele Durchgangs- 
bffnungen (64, 72) aufweist wie die ubrigen Platten, 
wobei jeuieils abwechselnd eine Uffnung (i54) mit einetn 
Strahlteilerelement (62) und eine f reie Durchgange- 
off nung (72) vorgesehen ist, daG die freien Durch- 
gangsof fnungen einen geringeren Eintri ttsdurchmesser 
aufufeisen als die Offnungen mit den Strahlteilerelem- 
enten, und daQ die Platte ziuischen zu/ei einrastbaren 
Endstellungen derart drehbar ist, daG entwed'er die mit 
dem AuQendurchmesser dee ripgspaltf ormigen Luftein- 
lasaes (36) fluchtenden Offnungen (64) mit Strahl- 
teilerelement Oder die mit ihrer eintri ttseitigen Rand- 
f lache (74) den LufteinlaG abdeckenden freien Durch- 
gangsof fnungen (74) im jeweiligen lliasserdurchgangs- 
kanal (30) liegen. 

Handbrause nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daG 
eine Anzahl zusiitzlicher Aus brittsof fnungen (200), nahe 
beim AuGenrand der die Endabdeckung des Brausekopfe^ 
(112) bildehden dritten Platte (124) auf einer konzen- 
trischen Kreislinie liegen, daG der durch den Handgriff 
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(114) des OrausekopFss (112) v/erlaufende Uiasaereinlauf 
(106) vor dem Eintritt in den UrausekopT verzu/eigt let, 
umbel ein Zweig (202). zur Einlaufseite der ersten Platte 
(120) und dar andare Zmeig (206) zu einnm uber dan zu- 
satzlichen Off nungen der Endplatte (124) liaganden Raum 
(208) fiihrt, und daG an der Verzu/eigungastelle (210) 
aine Vorricbtung zur Omschaltung dea U/assereihlauf es auf 
einen der baidan Ztueige. vorgesehen iat. 

9.. Handbrause nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , da6 
die Umachaltvorrichtung an der l/erzu/eigungsatelle (210) 
ein drehbarer Schieber iat. 

10. Handbrause nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnat, daS 
die zusatzlichen Aus tri ttsof f nungen (200) in Austritte- 
richtung konisch verjiingt aind. 

11. Handbrause nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, da0 
die zusatzlichen Austrittsbff nungen (200) durch Rand- 
schlitze der Endplatte (124) gebildet sind, die durch 
die Innenflache (118) dea Brausekopf gehausee (116) nach 
auQen begrenzt sind. 

12. Handbrause nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daO 
die liiaessrdueen (34) an der einlauf seitigen sreten Platte 
(20) angebracht sind. 

- 18 - 
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Handbrause nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnst , daG 
die Waaserdusen (34) mit RadialstegBn (28, Fig. 5)in 
den Offnungen (64) der zweiten Platta (22) gehaltan 
sind . 

Handbrause nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daB 
dar Innendurchmesser der UJasserdtisen (34) uber aine an 
die Offnungan dar einlauf seitigen Platta anschlieOanda 
Ertueiterung (38) in die v/erjungte Dusenaus t ri t t sbf f nung 
(4U) ubergehen. 

Handbrause nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl 
dar Strahlteiler (62) jeweils aine auf einen diametra- 
lan Quersteg (66) in einer Durchgangsof f nung (64) der 
vierten Platte (26) angaordneta Kugelpfanne ist. 
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Handbrause 



Di9 ErFindung bezieht sich auf eins Handbrause nach dom Ober- 
begriff des Mnspruches 1. 

- 2 - 



9098 46/0493 



2821195 

Umschaltbare BrausBkopfe, u/elche ujahluieise uieiche, baluftete 
UJasserstrahlen odar harte, unbeluftete Uiaaeera trahlen abgeben 
konnan, sind bereits bekannt. 

Die Beluftung arfolgt dabai uiie bei ebenfalla bekanntan 
U/asseratrahlbeluf tarn fur U/asserhahne mit Hilfe zutn Tail 
mehrlagiger engmaschiger Beluf tungssiaba • 

Diese Baluf tungssiaba aetzen sich durch Ablagerungen aua darn 
durchtretenden lliassar schnell zu f ad daG derart ausgerustete 
Brauaekcipfe v/iarhaltnismaBig haufig sine umstandliche Reini- 
gvjng erfordern und nicht saltan vorzeitig unbrauchbar warden* 

Der Erfindung liegt daher dia Aufgabe zugrunde, eina ver- 
besaarta Handbrausa mit einem umschaltbaren Brausekopf zu 
achaffen, der auch ohna Bellif tungssiaba eina einwandf reie 
und zuverlasaige Erzeugung beltifteter U/asserstrahlen ermog- 
licht und bei einfachem und praisgunstigem Aufbau auch aina 
gelagentlich notuiandiga Rainigung erleichtert. 

Zur Lbeung dieaar Aufgabe wird aina Abstimmvorrichtung erfin- 
dungagemaB mit den fflerkmalen das Anspruches 1 ausgefuhrt # 

Vorteilhaf te Auageataltungen und lliai terbildungen der Erfin- 
dung aind in den Unteranapruchen angegeben. 

UJasentliche Vorteile der Erfindung ergaben sich durch den 
Fortfall der bei bekanntan Anordnungen vorgesahanan Beluftungi 
aiebe und der damit v/erbundenen Nachteile. 
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Dig Hauptmerkmale zur Erzeugung belufteter U/assers trahlen 
sind ein mit einem Durchgangskanal fur die zunachst in 
einem Dusenelement gebundelte Uiassers t ronung verbundener , 
im luesontlichen durch einen Ringspalt odar Segments einee 
Ningspaltes gebildeter Lufteinlass und ein mit geringem 
'Abstand dav/on s troinabuiarts zentral im Durchgangskanal 
angeordnetes Strahl teilerelement , auf welches der aus dem 
Dusenelement austretende UJasserstrahl auftrifft und zer- 
staubt uiird, so daG eine gute Durchmiachung des Uiassers mit 
der zugesetzten Luft erreicht uiird. 

Eine bei einer Wei t erbi ldung der Erfindung am jeuieiligen 
Austri ttsende der Durchgangskanale vorgesehene AbriGkante 
tragt zu einer Eruieiterung der einzeln austretenden, belGf-' 
teten lliasserstrahlen bei, die somit eine v/erhaltnismaGig 
groQe Flache bedecken, die mit zunehmendem Abstand vom Aus- 
trittsende des Brausekopfes groGer uiird* 

Bei einer bevorzugten Ausf iihrungs form der Erfindung, die sich 
dutch besonders einfach'en Aufbau auszeichnet, warden die Ver- 
bindungskanale durch im wesentlichen fluchtende Durchganga- 
offnungen hintereinander angeordneter plattenf brmiger Ein- 
bauteile gebildet, u/elche auch die in den Durchgangskanalen 
vorgesehenen Einbauelernente tragen. 

Uieitere l/orzugo und rflerkmale der Erfindung ergeben sich aus 
der nachf olgenden Beschreibung und der Zeichnung bevorzugter 
Ausf lihrungsbeispiele einer erf indungsgemaGen Handbrause. 

909846/0493 - 4 - 
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Es zeigen: 

Fig. 1 Eine Schnit tdarstellung einer bevqrzugten Aus- 
fiihrungsform der sr f indungsgeineiGen Handbrause, 

Fig* 2 sine Schni ttdars tellung ainor gegenuber Fig. 1 

etiuas abgewandelten Ausf uhrungsf orm einer erfin- 
dungsgemaGen Handbrause, 

Fig. 3 eine geachnittene TBilansicht sines Durchgangs- 
kanals fur die Erzeugung belufteter U/asser- 
strahlen , 

Fig. 4 einen in der Ebene IU-IV in Fig. 3 liegenden 

Teilschnitt, ^ 

Fig. 5 einen in der Ebene U-U in Fig. 3 liegenden 
Teilschnitt, 

Fig. 6 eine v/ergroSerte Schni ttdars tellung des Luftein- 
las8es einer er f indungsgemaGen Handbrause, 

Fig. 7 eine v/ergroGerte Schni t tdarstellung eines in den 
Durchgangskanalen einer erf indungsgemaGen Hand- 
brause angeordneten St rahl tei lerelementes , 

Fig. 8 eine gesclmi ttene Teilansicht eines gegenuber Fig. 3 
etuias abgeuianrln I ten Durchgangskanals der erfindungs- 
gemaGen Handbrause, 

909846/0493 " 5 - 



2821 195 
MO- 

Fig. 9 sine vergrbGsrte Schnittdarstellung ainer der in 
Fig. 2 zuaatzlich vorgesehsnen U/aaaerauatritta- 
bFFnungen, und 

Fig. 10 ainan Schnitt in der Ebene X- X der Fig. 9. 

Fine in Fig. 1 gazeigfce Handbrause 10 iveist ainan allgemein 
mit 12 bezeichneten Orausekopf auf, der in einem einteilig 
an ainen Griffteil 14 angeformten, aus Kunstatoff beatehen- 
deh Gehauss 16 eingebaut ist. 

Die Einbauteile das Orausekopf as bastehen im uiaaant lichen aus 
vior in Stromungsrichtung hintarainander angeordneten platten- 
formigen Elementen 20, 22, 24 und 26. 

In dan ainzelnen Platten im weaentlichen Fluchtend angeord- 
nete DurchgangsoFFnungen bildan dabei eine Anzahl von Durch- 
gangskanalan 30, die gegebenanfalls divergierend gleichmaGig 
verteilt auF einer konzentriachen Kreialinie angeordhet Bind, 
die auagangsseitig etma'auF der Halfte dea Durchmeaaere das 
Brausekopfes 12 verliiuFt. 

Die einiauFaeitige erate Platte 20 weiat verhaltnismaGig enga 
DurchgangabFFnungen 32 aur, an luelche .jewBils eihe DGaa 34 
anachliaQt, dsren ausiauPseitiges Ends jsuiaila in eine dem- 
gegenuber eruieiterte Oohrung 36 der ziuoiten Platte 22 hinein- 
reicht, u/obei zuiischen der AuGenflache dea Duaenendea und der 
InnenFlache der Durchgangsbohrung 36 ein im uiesent lichen 

909846/0493 



ringspalt Fprmiger Lufteinlass Frei bleibt, der nach Fig* 8 
in Strbmungsrichtung kegelig verjungt sein kann. 

Die Dusb 34 kann gemaG Fig. 8 in die Platte 20 eingaschraubt 
sein* Statt dessen ist es auch moglich, die Duse 34 mit 
Hilfe von Radialstegen in der Bohrung 36 dor' zweiten Platte 
22 zu beFestigen. Diese BBf estigungsmoglichkeit bietet sich 
bei der AusFuhrung nach Fig* 6 an, bei welcher die Duse 
einen gegenuber der Dur chgangsof Fnung 32 der ersten Platte 
20 erweiterton Eintrit tsquerschni t t 30 auFweist, der in einen 
engeren Austrittsquerschnitt 40 ubergeht. 

Zuiischen der ersten und ziueiten Platte 20 bziu. 22 liegt 
ein Luf tzutrittsraum 42, der mit einer hier als konzen- 
trischer Ringraum ausgebildeten , auslauf seitig oFfenen Luft- 
zufuhrungsbf fnung 44 verbunden ist, siehe Fig, 1. Der Ring- 
raum 44 fur die Luf tzuFuhrung liegt dabei in einqr konzen- 
trischen Innenbohrung 46 der die untere Abdeckung des Brause- 
kopfes bildenden dritten Platte und einer daran ausgebil- 
deten rohrartigen Verlangerung und wird innen durch einen 
von Radialstegen in der Mitte dieser Innenbohrung gehalte- 
nen Befestigungshulse 50 begrenzt, die zur Aufnahme einer 
Schraubverbindung 52 diont. Die in der dritten Platte vorge- 
sehenen Austri ttsof f nungen 54 der Durchgangskanale konnen 
gemaS Fig. 1 zur Auslaufseite hin kegelfbrmig verjungt zu- 
lauFen. 

- 7 - 
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Eina dan eimuand freian Austritt baluftstar U/asserstrahlen 
begunstiganda AbriUkants 56 kann B „ aa rig. 1 und g durch 
sine dia Au.trittsbohrung 54 auF r,ar Auslaufseite dar End- 
Platte 26 umfassende Ringnut SB Oder gamaG rig. 3 durch 
die fraia Endkanta ainas dia Austrittsbohrung 54 unfaasan- . 
dan konisch verjungten Vorsprunges 60 gebildet cardan. 

'■lit geringem Abstand untarhalb dar Dus.enaustri ttsof f nung 
40 ist ain zentral in, Durchgangskana 1 3U angeardnetas 
Prallalamant 62 als Strahltailar v/orgasahsn, auf welchen 
dar aus dar DUse austrstanda li/assarstrahl auftrifft und 
zerstaubt urird, so daG aina gute fJurchmischung das li/aaaars 
mit dar durch dia Uffnung 36 aingatratenan Luft stattfindet. 

Dar Abschnitt das Durchgangskanals 30, in welche(fl der strahl _ 
taller 62 angaerdnet ist, u,ird jaweils durch aina Durchgangs- 
effnung 64 dar zwischen dar zweiten und drittan Platte lie- 
genden viartan Platte 24 gebildet. Oar Strahltailar 62, siehe 
insbesondere Fig. 7 , ist vorzugau.eiaa als Kugelpfanne aue- 
gebildat und eitzt auf aina. dia je.eilige Durchgangabohrung 
64 der Platts 24 diametral durchquarenden Stag 66, siehe 
auch Fig. 5. 

GemaO Fig. o kann das Prallelement 62 auch in einar mit AuQan- 
gewinde varsehanen Hulse 68 ausgebildet sain, dia in ein dann 
vargasahanas Innongawinde der dffnung 64 in der Platte 24 
einschraubbar ist. 
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Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfuhrung dor erfindungsgemaQan 
Handbrause ist die Platte 26 zwischen zu/ei einrastbaren End- 
lagen drehbar und bildet gloichzeitig ein an seinem mit 
Griffnuten i/arsehenen Rand 70 einfach von Hand vara t ellbaree 
Umachaltorgan, mit uielcham die Handbrause 1U uiahltueise auf 
die Abgabe zum Duschen bevorzugtar bolufteter filousseur- 
Strahlan Oder beispielsu/eise fur lilassagaztuacke erujunschter 
unbelufteter UJaesers trahlen umgestellt warden kann. 

\ 
/ 

Zu diesem Ziueck basitzt die drehbare Platte 24 doppelt so 
viele DurchgangsoFf nungen wie Durchgnny skanale vorgesahen 
sind. In Umfangsrich tung der durch die Kanale verlauf enden 
gedachtan Kreislinie ist dabei jeweils rnit gleichem Abstand 
eine der bereits beschriebenen Of Fnungen 64 mit Prallalement 
62 abiuechselnd mit ainar freien Durchgangsof f nung 72 anga- 
ordnet, Zur Verdeutlichung dieser Anordnung ist die daa Urn- 
feldorgan bildende drehbare Platte 26 in der linken Halfte 
des gezeigten Brausekopfes in der einen Endstellung zur Ab- 
gabe beltifteter Mousseur-Strahlen und in der rechten Halfte 
der anderen Endstellung zur Abgabe unmittelbar durchgehender 
unbeliifteter UJassers trahlen gezeigt. UJie dargestellt, ist 
zumindest der Eintrittsdurchmesser der freien Durchgangs- 
offnungen 72 urn so v/ial kleiner als derjenige der (Jffnungen 
64 mit Prallolement , daG die (jffnungen 64 der in der linken 
Halfte gezeigten einen Endstellung der Platte 26 mit dem 
Ourchmesser des ringspal t f brmigen LuF teinlasses fluchtBn, 
uiahrend in der anderen Endstellung der drehbaren Platte 
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die freien DurchgangsbF Fnungen mit ihrer liier beispiela- 
uieise an einem erhohten Voraprung uorgesehenen eintritt- 
saitigen RandFlache den LuFteinlaGspalt 36 abdecken, aiehe 
die rechte llalfte des dargeatel lten BrausekopFes . 

Fig. 1 zeigt auch, daO die EinbautieFe das Brauaakopfas 
durch einen in dar Darstellung am obarah Rand der.Gehause- 
bohrung 18 vorspr ingenden Rand 78 und das freia Ende einaa 
mit einem Innangau/inda Fur eina QeFestigungaachraube ver- 
aahanan ZBntralen Gehauseeinaatzas 80 begrenzt iat. 

Die ainlauFaaitige srsta Platte 28 ist mit HilFa von Dich- 
tungsringan 82 und 84 gagan die genanntan AnachlagFlachan 
abgadichtat, so daG das durch die Laitung 86 itn HandgriFF 14 
komtnanda Ulasaar nur durch die EintrittabFFnungan 32 dar 
Platte 20 in dan BrauaekopF eintreten kann. 

Die erate und ziueite Platte 20 und 22 sind bei diaaer Aua- 
Fuhrung mit einer in die Geiuindebohrung dea Gehauaeeineatzea 
80 eingedrehten Schraube in dem BrausekopFgehausa beFeatigt, 
mahrend die dritte Platte 24 und die auF deren zentralem 
Rohranaatz 48 drehbar angeordnete vierte Platte 26 mit HilFa 
einer uieiteren Schraube 88 beFesfcigt aind. 

Eine gagonubor dar biaher beschriobenen AuaFiihrung etuiaa 
abgeuiandeite AuaFuhrung einer erFindungsgemaGen Handbrause 
110 iat in Fig. 2 gezeigt, mobei gleiche Oder entaprechenda 
Teile die gleichen urn 100 erhohten Bezugazeichen tragen. 
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Die gegenuber Fig. 1 vorgenommenen Abwand lungen werden im 
folgenden erlautert. 

Die Platte 126 ist bei dieser Ausf uhrungs form nicht drehbar, 
sondern fest eingebaut, uiobei nun in jeder mit den Durch- 
gangsbf fnungen der ubrigen flatten fluchtenden Durchgangs- 
offnung ein Prallelemeht 162 fur die aus einer Duse 134 
auf tref f enden Uiasserstrahlen vorgBseheri ist, Zur Erzeugung 
unbelufteter glatter Uiasserstrahlen ist hier auf einer nahe 
beim AuOenrand der Endplatte 124 des Drausekopfes 112 ange- 
ordneten konzentrisdhen Kreislinie eine Anzahl zusatzlicher 
Durchgangsof fnungen 200 vorgesehen, siehe such Fig 9 und 10. 

Der durch den Handgriff 114 verlauf ende Uiasserei nlauf 186 
ist bei dieser Ausf uhrungsf orm verzweigt, wobei ein Zuieig 
202 zur Einlaufseite der ersten Platte 120 fuhrt, uiahrend 
der andere Zweig 206 an einen uber den zusatzlichen Aus- 
tritteof fnungen 200 liegenden Ringraum 208 angeschlossen ist,' 
Zur tuahlweisen Umschaltung von belufteten auf unbeluftete 
Uiasserstrahlen ist an der Verzweigungsstelle 210 ein bei- 
spie lsu/eise aus einem Drehschieber bestehendes Umschalt- 
glied vorgesehen, mit ujelchem jeiueils einer der Zweige 202, 
206 an den UJassereinlauf anschlieSbar ist, wahrend der je- 
iueils andere Zweig gesperrt wird. 

Der Ringraum 2U0 befindet sich bei dem gezeigten Ausfuhrungs- 
beispiel zwischen der Innenflache der Einbaubohrung 118 des 
Brausekopfes und den Au0enf lachen der demgegenuber im 
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Durchmesser verringerten Platten 124 und 126. Der Ringrauro 
200 ist dabei gegebenenfalls durch radial vom R an d dar 
beiden Platten vorstahande Stiitzstege unterfceilt, u/elche 
zur Fuhrung und Zentrierung der ganannten Platten in dar 
Einbaubohrung vorgesehan eind. 

Fur die Platte 122 eind solche Stutzstege beispieleuieise bei 
212 angedeutet. 

Zur Abdichtung des Ringraumes 208 gegeniiber dam Luftein- 
trittsraum 142 iet bei dieser Ausfiihrungsf orm ein u/eiterer 
Oichtungsring 214 zuiischan der ersten und ziueiten Platte 
12U und 122 vorgesehen. Im ubrigen kann as inebesondere bei 
dieser Auaf uhrungsforin vorteilhaft sein, auch die vierta 
Platte 126 gegen die angrenzenden zweiten und dritten Platten 
122 und 124 abzudichten, uiobai Dichtungsringe 216 und 218 
beispieleuieiee gemaO Fig. 8 v/orgesehen aein konnen. Dieae 
Zeichnungsfigur zeigt im Bereich der erwahnten Dichtungen 
ferner sine Hioglichkeit , die einzelnen Platten mit Hilfe 
formschlussig zusammenpaasender Vorsprunge und V/ertief ungen 
beim Einbau in der fur die fluchtende Auerichtung der durch 
die einzelnen Platten gebildeten Abschnitte der U/asaerdur ch- 
gangskanale 30 bzu,. 130 richtigen Winkellage zusammenzufugen. 
Eine etiuas abgewandelte r.lbg lichkeit zur richtig ausgerichte- 
ten Uerbindung der einzelnen Platten ist am Qeispiel der 
Platten 24 und 26 auch aus Fig. 7 zu erkennen. 
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Fig. 9 unci 1U zsigen in vergroGertBm Ii1aG3tab eino bQsonders 
einfache Ausgestal tung dar zusa tzli-chen Offnungan 200 fur 
den Austritt unbelufteter Wassers trahlen . Die Uffnungen 20G 
warden dabei durch radiale Schlitze gebildet, die am AuGen- 
rand der Eridplatte 124 ausgespart sind und auGen durch die 
angrenzanda Innenflache 11S des Einbaugehauses 116 dee Brause 
kopfas begrenzt sind, 

Durch Abschragung der Endflachen 220 der radialen Randschlit- 
der Endplatta 124 u/ird dabei mit einfachen Trtitteln eine zur 
Austrittseita keilformige Verjungung der Austr i ttsof f nungen 
gebildet. 

Auch dia Offnungan 220 besitzen zumindest an dar Innenseits 
eine beispielsweise wiederum durch eine Ringnut 222 gebildete 
AbriGkante 224. 

Es uiurden bereits Uersuche mit er f indungsgemaG aufgebauten 
HandbrausBn ausgefuhrt, dia gezBigt haben, daU mit folgends 
Dimansionierungan gute Arbeit sergebnisse , insbesondere eine 
einwandfreie Erzeugung beltifteter Uiassers trahlen f erreicht 
uierden, ujobei die vorgesehenen Durchgangskanale enttueder auf 
einer Kreislinie oder auf ujenigstans zmei konzentrischen 
Kreialinien angeordnet warden konnan. 

Bei einem Orausnkopf durchmesser v/on atu/a 75 bis 80 mm warden 

beispielsiuaiso 16 auf einem oder ziuei konzentrischen Kreisen 

angeordnete Durchgangskanale 30 zur u/ahlweisen Abgabe beliif- 

teter oder unbelufteter UJassers trah len v/orgesehen. 
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Die Durchgangskanale divergiaren vorzugsuieise mit einem 
zwischan 4° und 6,5° liagendan lliinkel. 

Fur jeden beluFtatan Strahl u/ird eina Luf teintrittsf lache 
2 

von etuia 20 mm vorgesehen. Der Durchmesser das Verb indungs- 
kanala betragt atu/a 3 mrn und ist am Austri t tsende auf etuia 
6 mm verjungt. 

Die Uiassereintrittsoff nungen 32 und die Dusenaustrittsof fnung 
40 haben ainen Durchmesser v/on etuia 1,4 mm. 

Die Dicke der einzelnen Platten und die Hohe dea Luftein- 
trittsraumes betragt etui a- 3 mm. 

Die als Strahlteiler bevorzugte Kugelpfanna 62 hat ainen 
Durchmesser von etuia 2 mm und ainen Krummungshalbma83er von 
etuia 10 mm. 

Bai ainer mit gasonderten Austrittsbff nungen fur unbeluf- 
tete Uiasser9trahlen ausgefuhrton Handbrauso haben diese durch 
Radialachlitze der Endplatte 124 gebildeten Offnungen eine 
Breite von etuia 0,9 mm. Die Grundflache der Schlitza kann 
zuiiachen etuia 4 und 12° geneigt sain, uiobai die sich erge- 
bende in Radialrich tung gemeesene Austrit tsbreite etu/a 0,6 
bis 0,8 mm betragt. 
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